
Technisches Datenblatt

Die ³ngaben sind Durchschnittswerte- Sie dienen lediglich zu Ihrer InformationC begründen jedoch keine Gewährleistungsansprüche-

Eigenschaften des flüssigen Materials

ßasis9 Urethanacrylat

Farbe9 transparent

Viskosität x@ °C9 5-x@@1x-@@@ mPa-s

Spezifisches Gewicht ² x3°C9 5C5@

ßrechungsindex9 5C8W

³ushärtegeschwindigkeit9 4 Sek

Durchhärtetiefe bei gleicher Zeit9 5C3 mm

Durchhärtetiefe bei 81facher Zeit9 xC3 mm

Handfestigkeit9 5@Sek

Eigenschaften des ausgehärteten Materials

Endfestigkeit 9 nach einer korrekten UV1
ßelichtung

WärmeausdehnungskoeffizientC ³STMDZ6ZC 5P°K9 5@@x5@1Z

WärmeleitzahlC ³STMC9 @C5 W-mK

Temperaturbeständigkeit9 18@°C bis 5x@°C

Elektrische Eigenschaften

Volumenwiderstand ³STM Dx3H9 xx5@53 Ω cm

Dielektrische DurschlagsfähigkeitC ³STM D586 9 3@ kvPmm

Funktionseigenschaften im ausgehärteten Zustand

ZugfestigkeitC Stahl mit GlasC NPmm²9 UV 4Z3nmP5@@mWPcm³ 5@@
Sekunden Z153

ßeständigkeit gegen Medien

Festigkeitstest9 ³STM Dx@63

Trägermaterial9 Sandgestrahlter ßaustahl ßolzen auf Glas

³ushärteprozess9 5 Woche bei xx°C nach ßelichtung über 5@
Sekunden bei 5@mWPcm²14Z3 NmZ3nm

Die ³ngaben in diesem Produkt sind nach unserem besten Wissen erstellt worden und dienen lediglich zu Informationszwecken- Ein ³nspruch daraus ist ausgeschlossen-
Vor ³nwendung sollten eingehende Versuche durchgeführt werdenC dabei stellt dieser Prospekt eine Grundlage dar- Die Verantwortung für eventuelle Maßnahmen zum

Schutze von Eigentum und Personen trägt der ³nwender- Sicherheitsdatenblätter nach geforderter Norm sind für alle Produkte auf Wunsch erhältlich-
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Sekundenkleber UV1³ushärtend



Beschreibung9

Verarbeitungshinweise9

ynwendungsbereiche9

 Kommunikationselektronik
 Konsumerelektronik
 yutomobilelektronik
 Kunststoffü und Glasverarbeitung

72z RjHj9 62°C 52 R5 45

Benzin9 44°C E22 E22 N5

EjEjEj Trichloroethan9 44°C E22 E22 E22

Freon Ty9 44°C E22 E22 E22

Industrielles Methylat9 44°C E22 E22 E22

UV Klebstoffe reagieren durch die Bestrahlung von UVüLichtj Die yushärtung erfolgt

anschließend in Sekundenj Wir erreichen klareP hochfeste Verbindungen von zjBj Glas mit

Metallj Die Technik der UVüHärtung bietet den Vorteil dass der Zeitpunkt der yushärtung frei

wählbar ist und kurze yushärtezeiten eine höhere Produktionsgeschwindigkeit erlaubenj

ybgestimmte Viskositäten für jeden ynwendungsfallj

Die zu verklebenden Teile müssen sauberP ölü und fettfrei seinj UVüKleber dünnP einseitig

auftragen und die zu verbindenden Teile fügen und zusammenpressenj Die Handfestigkeit

ist nach caj Eü4 Sekunden und die Endfestigkeit nach 46 Stunden erreichtj Sekundenkleber

härtet bei Raumtemperatur und unter Kontaktdruck in Verbindung mit Luftfeuchtigkeit ausj Die

optimale relative Luftfeuchtigkeit soll caj %5z betragenj Um die yushärtung zu

beschleunigenP kann unser yktivator eingesetzt werdenj Bei Werkstoffen wie PPP PEP PTFE

oder Silikon müssen die Teile mit zjBj unserem Primer Nrj F vorbehandelt werdenj


